


Forbedringsarbeid gjennom digitalisering

Inline maleinstrumenter for eksempel viskositet og optiske malere
Prosessverdier som mengde, trykk og temperatur

Kamerateknologi
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. . 1. Sammenligning av ulike parametere pr brennkammer
* Brukt dataanalyse for a se pa sammenheng

mellom lutblasing og CO-malinger. : Sy P——
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* Underlag for a videreutvikle PCA anomali =
modell i Python.

* Resulterte i en CO-regulatorer implementert i
kontrollsystemet.
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2.Sammenheng mellom OP vs PV for flow gjennom lutlanse
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Kamera for overvaking av manuelle ventiler
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Kamera for deteksjon av kvalitetsovergang

Utfordring

* Mange produktoverganger ved tgrking av lignin og risiko for blanding av to produkter til kunde ved pakking.

* \ed kvalitetsovergang tgmmes anlegget for ligninpulver, men det er vanskelig & vite hvor mye/mange sekker som ma

ut, da alt er lukket.

* Leverandgr har mottatt prgver og kan enkelt skille mellom de ulike fargene vi har pa produktene.
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Veien videre - Kontrollsystemet
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HALO - Operations Assistant with Al Alarm Assistant
Operation procedure
Python

Nytt grensesnitt — operatgr plattform, Orion
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